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WIR VERBINDEN
TRADITION MIT VISIONSKRAFT.

Die SCHUTZ Unternehmensgruppe wurde 1958 von Udo Schiitz gegrindet und

beschaftigt heute an Gber 60 Standorten weltweit mehr als 7000 Mitarbeiter.
Die Kernkompetenz von SCHUTZ als Technologieunternehmen liegt in der
Metall- und Kunststoffverarbeitung.

An unserem Stammsitz in Selters und am Standort Siershahn entwickeln, konstruieren
und fertigen wir innovative Produkte mit modernsten Fertigungsverfahren. Dabei
ist es unser Anspruch, die verwendeten Technologien bis in die Tiefe selbst zu
beherrschen. Das Know-how aus der engen Verzahnung von Produkt- und
Produktionskompetenz ist Grundlage fir unsere Féhigkeit, immer wieder mit
neuen Lésungen aus Stahl, Kunststoff und innovativen Werkstoffen begeistern
zu kénnen.

Das Tétigkeitsspektrum unserer Unternehmensgruppe haben wir in den
vier Geschdftsbereichen PACKAGING SYSTEMS, ENERGY SYSTEMS,
INDUSTRIAL SERVICES und COMPOSITES zusammengefasst.
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$ j\'} 2 ) S0 Im Unternehmensbereich COMPOSITES entwickelt und produziert
@ i SCHUTZ seit 1985 Leichtbauwerkstoffe. Mit CORMASTER® haben
wir ein innovatives Wabenmaterial geschaffen, das sowohl durch

iberragende Materialeigenschaften und kompromisslose Qualitét
LN als auch durch seine hervorragende Form- und Verarbeitbarkeit
X toad M~ Uberzeugt.

Von der Entwicklung bis hin zur Produktion unterliegt CORMASTER® einem anspruchsvollen
Qualitétsmanagement, das nach EN 1ISO 9001 und der EN 9100 speziell fir Unternehmen
der Luftfahrtindustrie, der Raumfahrt- und der Verteidigungsindustrie zertifiziert ist.
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DAS MATERIAL FUR HOCHSTLEISTUNGEN,

AUF DAS SIE VERTRAUEN KONNEN.
O ]

CORMASTER® Waben bestehen (:1gNOMEX® oder KEVLAR® Papier,
die in einem patentierten Verfahren in ihre hexagonale oder hexagonal
iberexpandierte Form gebracht und mit H8rz verstérkt werden.

i

Die Wabenteile lassen sich durch Frésen, Umformen oder Laminieren
einfach weiterbearbeiten und sind dadurch vielseitig einsetzbar.




CORMASTER® CN1 PRODUKTFAMILIE - DER HIGHTECH-WERKSTOFF AUS KEVLAR®
N636-PAPIER FUR HOCHSTE GEWICHTSEINSPARUNG

CORMASTER® CN1 Wabentypen eignen sich in idealer Weise fir die Anwendung in der Luft- und
Raumfahrt und Gberall dort, wo maximale Performance gepaart mit Gewichtseinsparungen zu den

‘ Hauptanforderungen gehért. Exzellente Festigkeit und Steifigkeit bei geringster Dichte erméglichen
den Einsatz in Struktur- und Sandwichanwendungen.

BESONDERE EIGENSCHAFTEN & VORTEILE

Extrem hohe Schubmodule, 1,5- bis 3-fache Steigerung zur
NOMEX®Wabe bei gleicher Dichte
Hervorragende Druckfestigkeit, 20 % hoher als bei NOMEX® Waben
bezogen auf die Dichte

CORMASTER® C1 PRODUKTFAMILIE = DAS MATERIAL
FUR DIE ZIVILE UND MILITARISCHE LUFTFAHRTINDUSTRIE

Diese Wabentypen aus NOMEX® T412-Papier entsprechen den Anfor-
- derungen der Luftfahrtspezifikationen und eignen sich fir viele
v
__,(_“' wichtige Struktur- und Interieuranwendungen in der Luftfahrtindustrie.

BESONDERE EIGENSCHAFTEN & VORTEILE

Selbstverldschend und geringe Rauchgasentwicklung

Korrosionsbestandig gegen Wasser, Ole und Kerosin

CORMASTER® C2 PRODUKTFAMILIE - DER STANDARD
FUR DEN INDUSTRIELLEN LEICHTBAU

Spezielle Wabentypen aus NOMEX® T722-Papier fir den Einsatz in
vielen wichtigen Struktur- und Sandwichanwendungen in der Industrie,
z.B. in Automobilen, Eisenbahnen, Schiffen oder auch Sportgerdten.

BESONDERE EIGENSCHAFTEN & VORTEILE

Sehr gutes Kosten-Leistungs-Verhdltnis
Hervorragende mechanische Eigenschaften im Verhdltnis zum Gewicht




Aus den CORMASTER® Blécken werden mit
Horizontalségen Platten ab 1 mm Stérke
in hdchster Prézision zugeschnitten.

Moderne 5-Achsen-Frésen bringen die Frasteile in
die gewiinschte Form mit den maximalen Dimensionen
2.200 mm x 6.500 mm x 1.140 mm. CNC-gesteuerte
Maschinen sorgen dabei fir prézise Fréskanten und
Bohrungen sogar auf gekrimmten Oberfléchen.




GEKLEBTE VERBUNDTEILE

Um fir ein Bauteil die Eigenschaften der Wabenstruktur

in unterschiedlichen Bereichen gezielt einstellen zu

kédnnen, figen wir verschiedene Wabenarten zusammen.
Beispielsweise erméglichen Zonen mit Gberexpandierten
Waben flexible Krimmungen in ansonsten

starren Strukturen.
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WO FORMTEILE

Zur Kalt- und HeiBumformung stehen uns

;f)x»ai

eigenproduzierte Werkzeuge und spezielle Ofen

zur Verfiigung, die Formteile mit Abmessungen
bis zu 4.000 mm x 2.500 mm x 2.500 mm
produzieren.



PERFEKTER SERVICE AUS EINER HAND -
MODELL- UND FORMENBAU INKLUSIVE.

Fir unsere Kunden bieten wir neben dreidimensional geformten
Sandwichpanels aus dem Autoklav auch die fiir die Produktion von
Avutoklavpanels und Umformteilen erforderlichen Betriebsmittel an.
Im eigenen Modell- und Formenbau fertigen wir fir Sie alle
notwendigen Formwerkzeuge, basierend auf den Geometriedaten
der gewiinschten Bauteile.

MODELL- UND FORMENBAU

l CNC-GEFRASTES URMODELL ~ ‘

entspricht der Geometrie der
Paneloberflache

2 FERTIGUNGSFORM - 4

wird vom Urmodell abgeformt

3 BELEGTE FORM -

im Autoklav wird das Panel ausgehartet



SANDWICHPANELS

Durch Kombination von CORMASTER® mit vorim-
pragnierten Faser-Matrix-Halbzeugen (Prepregs)

aus unterschiedlichen Materialien (z.B. Glas- und
Kohlenstofffasern), die mit dem Wabenkern in
Multi-Etagen-Pressen verpresst werden, entstehen
Sandwichpanels, die selbst héchste Anforderungen
in der Luftfahrtindustrie erfillen.

STABILISIERTE WABEN

Um spezielle Eigenschaften zu erzielen,
kénnen die Wabenstrukturen in einem
vollautomatischen Verfahren mit unterschied-
lichen Materialien ausgegossen werden.

AUTOKLAVPANELS

Fir die Herstellung und Aushértung von Faser-Kunststoff-
Verbundwerkstoffen verfiigen wir iiber einen Grof3raum-Autoklav
in den Dimensionen 6.500 mm x 2.500 mm x 1.800 mm. Darin
kénnen Driicke bis 10 bar und Temperaturen bis max. 230 °C als
Verarbeitungsparameter erzeugt werden. Zusétzlich kénnen die zu
fertigenden Bauteile einem Unterdruck ausgesetzt werden, um die
Bauteilqualitét weiter zu steigern.



WIR MACHEN
IHR PROJEKT ZU UNSEREM.

Die Einsatzméglichkeiten fir CORMASTER® sind nahezu unbegrenzt.

Sprechen Sie mit uns Gber die individuellen Anforderungen und Produkt-
spezifikationen. Unsere erfahrenen Ingenieure beraten Sie umfassend
und finden gemeinsam mit Ihnen die optimale CORMASTER® Lésung.

Wir freuen uns auf lhr Projekt.
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Sie haben Fragen zu CORMASTER® und seinen Anwendungen?
Wir helfen lhnen gerne weiter: +49 2626 77 4096

SCHUTZ

COMPOSITES

Bei Interesse an unserem Unternehmen und
unseren Produkten wenden Sie sich bitte an:

Schitz GmbH & Co. KGaA
SchitzstraBe 12

D-56242 Selters

Telefon +49 2626 77 4096
Fax +49 2626 77 532
composites@schuetz.net

www.schuetz-com posites.net



